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27 TEKNOS

Zatacznik Z-1

TEKNODUR 0050/TEKNODUR 0090 K27

SYSTEMY POLIURETANOWE

5 1.04.2008

Powiokowe systemy ochronne do powierzchni stalowych. System skfada sig z utwardzanych
chemicznie, rozpuszczalnikowych, dwusktadnikowych, reaktywnych farb epoksydowych i
poliuretanowych. Na podioza stalowe jako grunt stosuje sie farbe epoksydowa wysokocynkowg
TEKNOZINC 90 SE ktora chroni stal protektorowo, jak powloka cynkowa. Jako powtoki

nawierzchniowe mozna stosowaé farby poliuretanowe odporne na warunki atmosferyczne:

TEKNODUR 0050 z potpotyskiem lub TEKNODUR 0090 z potyskiem.

Symbol Systemu Teknos K27b K27¢ K27d K27e
ISO 12944-5 (2007)@A3.11/C3/H
Symbol/kategoria korozyjnosci/ A4.13/C4/L A4.14/C4IM | A415/C4H |~
zakres trwatosci A51.04/C5-1/M AS1.05/C5-IIH
A5M.05/C5- A5M.06/C5-
M/M M/H
ISO 12944-5 (19958853.21/C3/H 3.22/C3H  |S4.21/C4H | S4.22/C4/H | S4.23/C4/H
Symbolikategoria korozyjnosci/ 54.19/C4/L 4.20/C4/M | $6.06/C5-I/H $7.09/C5-M/H
zakres trwatosci 56.05/C5-I/IM S§7.07/C5-M/M
Budowa systemu powtokowego: EPZn(R)EP EPZn(R)EP EPZn(R)EP EPZn(R)EP
PUR PUR PUR PUR
00/4- 240/4- 280/4- 320/5-
FeSa2's FeSa2%. FeSa2'. FeSa2's
TEKNOZINC 90 SE
Farba epoksydowa wysokocynkowa 1 x 40pm 1 x 40um 1 x 40um 1 x 40pm
INERTA PRIMER 5 Grunt 2 x 60pm 2 x 80uym 2 x 100pm 3 x 80pm
epoksydowy
TEKNODUR 0050 Farba
poliuretanowa lub 1 x 40um 1 x 40um 1 x 40um 1 x 40um
TEKNODUR 0090 Farba
poliuretanowa
Catkowita grubo$¢ 200pm 240pm 280pm 320um
Zawarto$¢ VOC w systemie z 160 190 220 250
TEKNODUR 0050, g/m”

Przyktad oznakowania systemu powtokowego: K27a — EN 1SO 12944-5/A3.11(EPZn(R)EPPUR 160/3-

FeSa2'z).

ZASTOSOWANIE: Konstrukcje stalowe narazone na korozje atmosferyczng w sytuacjach, gdy wymagany

jest potysk i trwalo$¢ koloru.

Symbol Teknos | Typowe zastosowanie

K27a Ochrona powierzchni stalowych w kategoriach korozyjnosci C3 i C4.

K27b Ochrona powierzchni stalowych w kategoriach korozyjnosci C3 i C4.

K27c Konstrukgje stalowe na zewnatrz w kategoriach korozyjnosci C3 i C4.

K27d Qchrona powierzchni stalowych w kategorii korozyjnosci C4.

K27e Konstrukcje stalowe na zewnatrz w warunkach agresywnych korozyjnie; kategorie korozyjnosci C4 i
C5.

TEKNOS Sp.z o.0.
03-797 WARSZAWA ul. Sterdyriska 1 www.teknos.pl
1 TEL +48 22 67-87-004; FAX +48 22 67-87-995; e-mail: biuro@teknos.pl
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A TEKNOS

Przygotowanie
powierzchni

Grunt do

czasowej ochrony

Nakladanie

Renowacja

Usunac¢ z podioza wszelkie zanieczyszczenia, ktore moga wptywac niekorzystnie na oczyszczong
powierzchnig oraz na malowanie. Usunag¢ rozpuszczalne w wodzie sole stosujgc odpowiednie
metody. Powierzchnie przed malowaniem nalezy przygotowaé zaleznie od rodzaju materiatu podioza:

Powierzchnie stalowe: Usuna¢ zgorzeling i rdze przy pomocy obrobki strumieniowo-éciernej do
uzyskania stopnia czystosci Sa 2! (ISO 8501-1). Zszorstkowanie powierzchni cienkiej blachy
poprawia adhezje powtoki do podtoza.

Miejsce i czas czyszczenia nalezy wybraé tak, by przygotowana powierzchnia nie ulegta zabrudzeniu
lub zawilgoceniu przed kolejnymi operacjami. Dodatkowe informacje na temat przygotowania
powierzchni mozna znalez¢ w normie 1ISO 129444 i SO 8501-2.

Systemy powlokowe mozna naktada¢ na grunt epoksydowo-cynkowy do czasowej ochrony KORRO
SE i grunt krzemianowo-cynkowy do czasowe] ochrony KORRO SS.

Przed uzyciem wymieszac dokladnie sktadniki farby. Zmieszaé baze z utwardzaczem wedtug podanej
na etykiecie proporcji a nastgpnie dokiadnie wymiesza¢. Nalezy przygotowywaé farbe w ilosci
umozliwiajgcej zuzycie w podanym czasie przydatnosci do stosowania.

Temperatura powietrza i podioza a takze wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie malowania i w
okresie schnigcia musza odpowiada¢ wartosciom podanym w ponizszej tabeli. Wyzsza temperatura
przyspiesza proces wysychania. Powierzchnia musi byé sucha i wolna od kurzu.

Dane techniczne farb podane sa w ponizszej tabeli i w kartach informacyjnych wyrobow.

Zaprawki: Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri 1 do Ri 3 moga byé naprawiane przez
zaprawkowanie. Usunaé tuszczaca sie farbe i rdze z uszkodzonych obszaréw przy uzyciu skrobakéw i
obrobki strumieniowo-$ciernej. Przygotowanie powierzchni rozszerzy¢ poza krawedzie uszkodzer.
Jesli to konieczne nalezy sfazowa¢ krawedzie przygotowywanej powierzchni. Natozy¢ na
przygotowane obszary powtokg zaprawkowg systemu do zalecanej grubosci.

UWAGA! TEKNOZINC 90 SE moze by¢ naktadany tylko na czystq stal, nigdy na starg powloke.

Catkowita renowacja: Powierzchnie o stopniu skorodowania Ri 4 powinny by¢ catkowicie

przemalowane, poniewaz powloka utracita swoje zdolnosci ochronne. Nalezy przygotowad calg

powierzchnig za pomocg obrébki strumieniowo-$ciernej do uzyskania stopnia czystosci Sa 2% i
naktadac powtoki od gruntu do warstwy nawierzchniowej tak jak dla nowych wymalowan.

TEKNOS Sp. z 0.0.
03-797 WARSZAWA ul. Sterdyriska 1 www.teknos.pl
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Dane techniczne

Farba TEKNOZINC 90 SE INERTA PRIMER 5 TEKNODUR 0050 lub
TEKNODUR 0090
Karta Informacyjna Nr 15 87 TEKNODUR 0050: 682
TEKNODUR 0090: 683
Rodzaj farby farba epoksydowa grunt epoksydowy farba poliuretanowa
wysokocynkowa nawierzchniowa
Kolory szary z odcieniem czerwony, zotty, szary i Karta Kolorow Przemystowych,
niebieskim biaty System Kolorowania Teknomix
Wyglad powtoki matowy matowy TEKNODUR 0050: poétpotysk
TEKNODUR 0090: potysk
Rozcienczalnik TEKNOSOLV 8506 TEKNOSOLY 9506 TEKNOSOLY 9521 lub
TEKNOSOLV 6220
Metody naktadania natrysk hydrodynamiczny _ |natrysk hydrodynamiczny |pedzel, natrysk hydrodynamiczny
Dysza do natrysku 0,018 - 0,021” (dysza 0,013 -0,018" TEKNODUR 0050:
hydrodynamicznego rewersoway) 0,011-0,013"
TEKNODUR 0090:
0,011-0,013"
Warunki naktadania
- minimaina temp. °C +10 +10 +5
- maksymalna wilg. % 80 80 80
wzgledna
Oznakowanie Patrz Karta Charakterystyki |Patrz Karta Charakterystyki |Patrz Karta Charakterystyki
bezpieczenstwa Preparatu Niebezpiecznego |Preparatu Niebezpiecznego |Preparatu Niebezpiecznego
Zawarto$c¢ substanciji TEKNODUR 0050:
statych, 5642 (1ISO 3233:1988)
objetosciowo TEKNODUR 0090:
% 53+2 (1ISO 3233:1988) 5512 50+2 (ISO 3233:1988)
Catkowita masa substanciji TEKNODUR 0050:
statych okolo 870
TEKNODUR 0090:
gl okoto 2100 okoto 1000 okoto 730
Zawartos¢ lotnych
zwigzkéw TEKNODUR 0050: ok. 430
organicznych, VOC g/l okoto 450 okoto 430 TEKNODUR 0090: ok. 460
Zalecana grubo$¢ powtoki TEKNODUR 0050:
- na mokro 71
- na sucho 40
TEKNODUR 0090:
pm 75 109 180 |80
um 40 60 100 |40
Wydajnosé teoretyczna TEKNODUR 0050: 14,0
m?/l 13,2 9,2 55 |TEKNODUR 0090: 12,5
Czasy schniecia w temp. (gr. suchej powtoki 40 um) |(gr. suchej powtoki 60 pm) |(gr. suchej powtoki 40 um)
23°C/50% wilg. wzgl.
- pytosuchos¢ (ISO po 5 minutach po 1 godzinie po 1 godzinie
1517:1973)
- suche na dotyk (DIN po 30 minutach po 3 godzinach po 6 godzinach
53150:1995)
- nastepne warstwy, ta sama farba lub INERTA |ta sama farba: ta sama farba:
50% RH PRIMER 5:
min. max.* min. max.” min. max.*
+5°C - - - - po 20 godz. -
+10°C| po6godz. | po3mies. | po12godz. | po6 mies. - -
+23°C| po1godz. | po3mies. | po4godz. | po6 mies. po 12 godz. -
TEKNODUR 0050 lub
TEKNODUR 0090:
- min. max.” -
+10°C po 12 godz. | po 7 dniach
+23°C po 4 godz. | po 3 dniach
* Maksymalny czas do natozenia nastepnej warstwy bez koniecznosci szorstkowania powierzchni.
Informacije zawarte w arkuszu danych opieraja sie o badania laboratoryjne i doswiadczenia praktyczne. Sq to wytacznie dane informacyjne i
zaleza np. od koloru i polysku. Nie majac wplywu na stosowanie i warunki nanoszenia mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytacznie za jakos¢
wyrobu | gwarantowaé, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku
nanoszenia wyrobow niezgodnie z zaleceniami lub niewtasciwego ich uzycia.
3 28 maja 2009







Sika® Unitherm® Platinium

Bezrozpuszczalnikowa, ultra grubowarstwowa, dwusktadnikowa, peczniejaca powtoka ogniochronna na bazie modyfikowanej zywicy
epoksydowej, do zabezpieczen konstrukcji stalowych w pomieszczeniach i na zewnatrz. Idealna do aplikacji na wytworniach.

l OPIS PRODUKTU

Sika® Unitherm® Platinum jest bezrozpuszczalnikowg, dwusktadnikowa,
peczniejgcg powtoka ogniochronng na bazie modyfikowanej zywicy
epoksydowej do zabezpieczenia konstrukcji stalowych wewnatrz i na
zewnatrz, ktéra zapewnia wysoka trwatos¢ w potaczeniu z ochrong
antykorozyjng (wg ISO 12944, klasa 5-1 oraz 5-M) oraz ogniochronnoscia
(do R120).

tatwa do aplikacji przy uzyciu standardowych urzadzen, nie wymaga
wzmocnienia, szybkoschnaca i tworzaca bardzo mocng i odporna na
uszkodzenia powierzchnie, nadajaca sie do dalszej obrobki i transportu juz
nastepnego dnia.

Bezrozpuszczalnikowa zgodnie z dyrektywa Verband der Lackindustrie fir
Korossionschutz- und Beschichtungsstoffe (VdL-RL 04).

ZASTOSOWANIE

Sika® Unitherm® Platinum przeznaczona jest przede wszystkim do aplikacji
w wytwdrniach konstrukgeji na stal konstrukcyjng, stosowang

w pomieszczeniach oraz na zewnatrz. Materiat nie wymaga dodatkowych
warstw doszczelniajgcych lub wierzchnich poza przypadkami wymagan
uzyskania danego efektu wizualnego {kolorystycznego).

CHARAKTERYSTYKA

» Bezrozpuszczalnikowa, 100% czesci statych
- grubos¢ warstwy mokrej = grubosé warstwy suchej

® Bez zapachu oraz ryzyka zaptonu

= Nie wymaga gruntowania

= tatwa aplikacja przy uzyciu standardowego agregatu airless (66 : 1)

*  Grubos¢ warstwy do 4 mm w jednym cyklu roboczym

= Gruba warstwa bez dodatkowego wzmocnienia

= Szybkoschngca — dalsza obrobka i transport nastepnego dnia

= Bardzo mocna — minimalne uszkodzenia w transporcie oraz koszty napraw

* Nadaje sie zaréwno do malych sekgji jak i do catych konstrukgji

* Nie wymaga dodatkowych powtok (poza powtokami barwnymi)

= Znakowane CE: ETAG 018-2:2006 Typ X (np. oddziatywanie warunkow
atmosferycznych, takze bez powtoki wierzchniej)

= Doskonate wiasciwosci antykorozyjne wg ISO 12944-5, klasa 5-1 oraz 5-M

=  Wysoka odpornoséé mechaniczna, odpornosé na uderzenia, zarysowania
i Scieranie

* Dobrze nadaje sie takze do mocno skomplikowanych elementéw

= Nie podnosi wartosci obcigzenia statycznego

Karta Informacyjna
Sika ™ Unitherm* Platinium
27.10.2016
I Nr identyfikacyjny 02 06 04 00 003 0 000060
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APROBATY / NORMY

Sika® Unitherm® Platinum zbadany w niezaleznych jednostkach na zgodnosé
z gtownymi europejskimi i krajowymi normami w zakresie reakcji na ogien
wiaczajac EN 13813:2002 (ETA 11/0014) oraz BS 476 czesci 20-22 (CF 821).

DANE PRODUKTU

POSTAC / KOLORY Lekko szara ciecz (~ RAL 7035}
OPAKOWANIA 16,8 kg Sktadnik A: 15,0 kg
Sktadnik B: 1,8 kg
SKLADOWANIE Produkt przechowywany w oryginalnie zamknietych opakowaniach,
w temperaturze od+ 5°C do + 30°C, chroniony przed wilgocig najlepiej uzy¢
w ciggu 24 miesiecy od daty produkc;ji.
DANE TECHNICZNE

BAZA CHEMICZNA

Zywica epoksydowa

GESTOSC

~1,3+0,1kg/dm?

ZAWARTOSC CZESCI STALYCH

~ 100% {objetosciowo) / ~ 100% (wagowo)

WYTRZYMALOSC NA SCISKANIE ~ 45 MPa (PN-EN ISO 604)
WYTRZYMALOSC NA ROZCIAGANIE  ~ 10 MPa {PN-EN IS0 527-2)
PRZYCZEPNOSC ~10 MPa (PN-EN IS0 4624)

Parametr dla podtoza stalowego przygotowanego obrébka strumieniowa. Dane dla podtoza
stalowego zagruntowanego — w zaleznosci od érodka gruntujacego.

ODPORNOSC NA SCIERANIE ~ 65 mg (CS 10/1000/1000) (PN-EN 150 5470-1)
INFORMACIE O SYSTEMIE
STRUKTURA SYSTEMU System powlokowy

Gruntowanie:

Stal przygotowana a) bez gruntowania
obrébka strumieniowa b) Sika® Permacor® 1705
c) Sika® Permacor® 2706 EG
d) SikaCor® Zink R

e) SikaCor® Zink W

f) SikaCor® Zink ZS (+ mostek sczepny)
Stal przygotowana recznie: Sika® Permacor® 2029
Stal ocynkowana: Sika® Permacor® 2706 EG

Powtoka ogniochronna: Sika® Unitherm® Platinum

Powtoka wierzchnia:

Bez powtoki wierzchniej:  a) wewnatrz
b) na zewnatrz, o ile zmiany optyczne
(z6tkniecie, zmatowienie lub kredowanie)
nie majg znaczenia

Z powtoka wierzchnig (jesli wymagane jest dekoracyjne, odporne na UV
wykonczenie zalecane jest wykonanie jednej z ponizszych,
dwusktadnikowych, poliuretanowych powtok wierzchnich:

SikaCor® EG-4

SikaCor® EG-5

SikaCor® PUR Color

Sika® Permacor®-2330

Sika® Permacor®-2330 VHS

Karta Informacyjna

Sika ™ Unitherm® Platinium
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System powlokowy C5-M i C5-1 wg ISO 12944-4

Gruntowanie: np. Sika® Permacor®-2706 EG
Powloka ogniochronna: Sika® Unitherm® Platinum
Powtoka wierzchnia: np. Sika® Permacor®-2330

System o wtasciwosciach dekontaminacyjnych (przemyst spozywczy)

Gruntowanie: np. Sika® Permacor®-2706 EG
Powtoka ogniochronna: Sika® Unitherm® Platinum
Powtoka wierzchnia: Sika® Permacor®-2707

ZUZYCIE

Zuzycie teoretyczne /
Teoretyczna wydajnosé bez strat dla Sredniej grubosci suchej warstwy

Grubo$é suchej Grubo$é mokrej ~kg/m? ~m?/kg
warstwy w mm warstwy w mm
1 1 1,3 0,77

Sa to wartosci teoretyczne, wielkosci w czasie aplikacji moga by¢ wyisze ze
wzgledu na: porowato$¢ i nieréwnosci podtoza, straty podczas nanoszenia.

PRZYGOTOWANIE PODEOZA

Stal:
Powierzchnie oczysci¢ strumieniowo do stopnia co najmniej Sa 2 wg normy
I1SO 8501-1.

Stal (reczne przygotowanie):
Reczne przygotowanie (szczotkami drucianymi lub narzedziami) do stopnia
St 3 wg ISO 8501-1.

Stal ocynkowana:
Powierzchnia musi byé wolna od zabrudzen, olejow, ttuszczy i produktéw

korozji. W przypadku statego zalewania lub narazenia na kondensacje
powierzchnie ocynkowane powinny by¢ lekko omiecione scierniwem w celu
uzyskania odpowiedniego profilu i wiasciwosci powierzchni zapewniajacych
przyczepnosc.

Istniejgce powtoki / Powtoki gruntujace:

Oczyécié i sprawdzi¢ zgodnos¢ istniejgcej powtoki z systemem
ogniochronnym. Dodatkowe informacje znajduja sie w kartach
informacyjnych materiatéw gruntujacych przeznaczonych do powtok
ogniochronnych.

Do czyszczenia zabrudzonych i zwietrzatych powierzchni zalecane jest
stosowanie Srodka SikaCor® Wash.

TEMPERATURA PODLOZA /
OTOCZENIA

Minimum +10°C / Maksimum +40°C*
Optymalne efekty osiggane sg przy temperaturze powyzej +15°C.

* Przy wysokich temperaturach nalezy skonsultowa¢ aplikacje z przedstawicielem Sika.

WILGOTNOSC WZGLEDNA
POWIETRZA

Maksimum 80%.

TEMPERATURA PUNKTU ROSY

Nalezy zwrdécic szczegolng uwage na kondensacje!

Temperatura podtoza i nieutwardzonej posadzki musi by¢ zawsze 0 3°C
wyisza od temperatury punktu rosy, aby zredukowad ryzyko kondensacji na
powierzchni podtoza.

Karta Informacyjna
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INSTRUKCJA APLIKACJI

PROPORCIE MIESZANIA

Sktadnik: A : B =100 : 12 (wagowo)

MIESZANIE

Wymieszac sktadnik A i B bardzo dokfadnie uzywajac mieszarki z regulacja
obrotow (poczatek powoli, nastepnie zwieksza¢ predkos¢ obrotowsg). Mieszaé
do uzyskania jednorodne] konsystencji. Nastepnie przelaé do czystego
pojemnika i ponownie krétko miesza¢ zgodnie z powyiszym opisem. Podczas
mieszania i obrobki materiatu zawsze stosowac odpowiednie $rodki ochrony
osobistej.

NARZEDZIA

Do mieszania zywicy nalezy uzywac wolnoobrotowego mieszadta
elektrycznego z regulacjg predkosci obrotowej (maksymalnie 300 + 400
obrotéw na minute) lub innego odpowiedniego sprzetu.

APLIKACIA

Odpowiednig grubos¢ suchej warstwy mozna osiagnaé natryskiem
bezpowietrznym. Uzyskanie jednolitej grubosci i jednorodnego wygladu
zalezy od przebiegu aplikacji. Generalnie natryskiem mozliwe jest uzyskanie
lepszych efektéw.

Przy aplikacji watkiem lub pedzlem do uzyskania wymaganej grubosci
warstwy, w zaleznosci od konstrukcji, warunkéw obiektowych oraz
kolorystyki moga by¢ konieczne dodatkowe cykle robocze. Istotne jest, aby
przed rozpoczeciem prac zasadniczych wykonaé powierzchnie prébna na
obiekcie.

Sika® Unitherm® Platinum musi by¢ zawsze stosowany w postaci
nierozcienczonej.

Nanoszenie watkiem i pedzlem:
Na malych powierzchniach

Natrysk hydrodynamiczny (airless):

Urzadzenie o odpowiedniej wydajnosci, np. pojedyncza pompa
z regulowanym podgrzewaczem przeptywowym lub urzadzenie
wielopompowe.

266:1

> 24 |/min

min. 200 bar w pistolecie

0,48 - 0,64 mm /0,019 - 0,025”
20-40°

~ +35°C na wyjsciu z dyszy.

® Przetozenie:

= Przeptyw:

= Cisnienie natrysku:

= Dysze natryskowe:

= Kat natrysku:

= Temperatura materiatu:

Wskazdwka:

Nalezy usungc sita i filtry. Bezposrednie zasysanie materiatu (bez weia
zasysajgcego). Przy niskich temperaturach zalecane jest dodatkowe
zaizolowanie weiy roboczych. Maksymalna dtugo$¢ wezy roboczych 25 mb.

Zalecane jest stosowanie podgrzewanych wezy roboczych.

Nalezy zwrdcic szczegding uwage na utrzymanie zalecanej temperatury
materiatu podczas jego przesytania wezami roboczymi. Prawidtowa aplikacja
jest mozliwa przy utrzymaniu temperatury materiatu na dyszy ~ +35°C.

Naprawy / Poprawki:

Oczysci¢ miejsce btedu lub uszkodzenia, zmatowié strefe zaktadu i doktadnie
odkurzy¢. Niezwtocznie zaszpachlowaé / zamalowaé miejsce naprawy
materiatem Sika® Unitherm® Platinum.

CZYSZCZENIE NARZEDZI

Narzedzia nalezy od razu po uzyciu umyé rozciericzalnikiem E+B. Utwardzony
lub zwigzany materiat mozna usuna¢ jedynie mechanicznie.

Karta Informacyjna
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CZAS OTWARTY

Temperatura Czas otwarty
+20°C ~ 30 minut
+35°C ~15 minut

CZAS SCHNIECIA

W temperaturze otoczenia +20°C:
Materiat suchy w dotyku: po ok. 8 godzinach
Utwardzony {obrdbka i transport): po ok. 24 godzinach

CZAS POMIEDZY ULOZENIEM
KOLEJNYCH WARSTW

Pomiedzy warstwami Sika® Unitherm® Platinum:

Minimum: 8 godzin przy +20°C
Maximum: 7 dni przy +20°C wewnatrz
2 dni przy +20°C na zewnatrz

Pomiedzy Sika® Unitherm® Platinum a SikaCor® EG-4/EG-5,
Sika® Permacor®-2330/-2330 VHS/-2707:
Minimum: 24 godzin przy +20°C
Maximum: 7 dni przy +20°C wewnatrz
2 dni przy +20°C na zewnatrz

W kazdym przypadku powtoka, na ktérg bedzie aplikowana kolejna powtoka,
musi by¢ sucha i wolan od wszelkich substancji pogarszajacych przyczepnosc
(ew. koniecznos$¢ zastosowania mycia wysokocisnieniowego). Przy dtuzszych
czasach pomiedzy aplikacjami nalezy przeszlifowaé powtoke.

Sktadowanie i transport elementow z naniesiong powtokg muszg odbywac sie
w odpowiedni sposdb. Mocowanie pasdw lub taricuchéw powinno odbywaé
sie do konstrukcji pomocniczej, tak aby nie uszkodzi¢ naniesionej powtoki.

Podano czasy przyblizone, ktére moga by¢ inne w zaleznosci od warunkdéw
zewnetrznych, gtéwnie temperatury i wilgotnosci wzglednej otoczenia.

UWAGI DO STOSOWANIA

Nie nalezy rozcienczaé Sika® Unitherm® Platinum.

Prawidtowa aplikacja jest mozliwa przy utrzymaniu temperatury materiatu na
dyszy ~ +35°C.

Zalecane jest stosowanie podgrzewanych wezy roboczych.

Maksymalna dtugos¢ weiy roboczych 25 mb.

W przypadku niskich temperatur, w celu utrzymania zalecanej temperatury
materiatu podczas jego przesytania wezami roboczymi, zalecane jest
dodatkowe zaizolowanie wezy roboczych.

Nalezy usungc sita i filtry. Bezposrednie zasysanie materiatu (bez weza
zasysajgcego).
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WAZNE INFORMACJE
OZNAKOWANIE CE

DYREKTYWA UNIINA 2004/42

W SPRAWIE OGRANICZEN EMISII
LOTNYCH ZWIAZKOW
ORGANICZNYCH

UWAGA

OCHRONA ZDROWIA
| SRODOWISKA

UWAGI PRAWNE

Sika Poland Sp. z 0.0.
Powtoki ochronne
Karczunkowska 89
02-871 Warszawa
Polska

www.sika.pl
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Patrz Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych

Zgodnie z Dyrektywa Unijna 2004/42, maksymalna dopuszczalna zawartoéé
Lotnych Zwigzkéw Organicznych (Kategoria produktu Il A / j typ Sb) dla
produktu gotowego do uzycia wynosi 500 g/l {ograniczenie 2010).

Maksymalna zawarto$¢ Lotnych Zwigzkow Organicznych w Sika® Unitherm®
Platinium wynosi <500 g/I

Wszelkie podane dane techniczne bazujg na prébach i testach
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw moga nie by¢ identyczne
w zwigzku z okolicznosciami, na ktére producent nie ma wptywu.

Szczegotowe informacje dotyczace zdrowia, bezpieczenistwa, a takie dane
dotyczace ekologii, wiasciwosci toksykologicznych materiatu itp. dostepne sg
w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego dostepnej na zadanie.

Informacje, a w szczegélnosci zalecenia dotyczace dziatania i koricowego
zastosowania produktow Sika sg podane w dobrej wierze, przy
uwzglednieniu aktualnego stanu wiedzy i doswiadczenia Sika i odnoszg sie
do produktéw sktadowanych, przechowywanych i uzywanych zgodnie z
zaleceniami podanymi przez Sika. Z uwagi na wystepujace w praktyce
zréznicowanie materiatow, substancji, warunkéw i sposobu ich uzywania i
umiejscowienia, pozostajgce catkowicie poza zakresem wptywu Sika,
wtasciwosci produktéw podane w informacjach, pisemnych zaleceniach i
innych wskazéwkach udzielonych przez Sika nie moga by¢ podstawa do
przyjecia odpowiedzialnosci Sika w przypadku uzywania produktéw
niezgodnie z zaleceniami podanymi przez Sika. Uzytkownik produktu jest
obowigzany do uzywania produktu zgodnie z jego przeznaczeniem i
zaleceniami podanymi przez firme Sika. Sika zastrzega sobie prawo zmiany
wiasciwosci swoich produktow. Prawa wtasnosci oséb trzecich musza by¢
przestrzegane. Wszelkie zamdwienia sg realizowane zgodnie z aktualnie
obowigzujacymi zasadami sprzedazy i dostawy. Uiytkownicy sg obowiazani
przestrzegaC wymagar zawartych w aktualnej Karcie Informacyjnej
uzytkowanego produktu. Kopie aktualnej Karty Informacyjnej Produktu Sika
dostarcza Uzytkownikowi na jego zadanie.

Opracowat
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Tel: +48 22 31 00 700

Fax: +48 22 31 00 800

e-mail: sika.poland@pl.sika.com
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